ЗАДАНИЯ
Специальные методы сварки и пайки
Номер варианта задания определяется по последним двум цифрам номера зачетной книжки.

Если образуемое ими число больше 22 (указывается число приведенных вариантов), то следует взять сумму этих цифр. Например, если номер зачетной книжки …12, то номер варианта задания равен 12. Если номер зачетной книжки …26, то номер варианта задания равен 8.

Вариант 1

1. Физические основы сварки.

2. Холодная Сварка, Подготовка деталей к холодной сварке. Технологические схемы сварки.
3. Сущность и механизмы процесса пайки.
Вариант 2

1.  Сварка трением. Схемы процесса сварки трением. Характеристики сварного соединения.
2. Холодная Сварка, Шовная контактная сварка. Технологические параметры сварки.
3. Технология пайки материалов. Подготовка поверхностей под пайку.
Вариант 3

1. Сварка лазерным лучом. Оптический квантовый генератор.
2. Диффузионная сварка. Оборудование. Характеристики сварного соединения.
3. Технология пайки материалов. Сборка деталей. Способы фиксации деталей при их сборке и укладке припоя.
Вариант 4

1. Плазменная и микроплазменная сварка. Характеристика метода. Области применения.
2. Высокочастотная сварка. Схема высокочастотной сварки труб с индукционным подводом тока.
3. Технология пайки материалов. Укладка припоя.
Вариант 5

1. Сварка трением. Характеристика сварного соединения.
2. Плазменная и микроплазменная сварка. Схемы плазменных горелок.
3. Технология пайки материалов. Нанесение флюса. Характеристики.
Вариант 6

1. Сварка трением. Рекомендации по выбору технологических параметров.
2. Холодная Сварка, Подготовка деталей к холодной сварке. Технологические схемы сварки.
3. Классификация способов пайки. Способы удаления оксидной пленки. 
Вариант 7

1. Магнитно-импульсная сварка.
2. Сварка трением. Рекомендации по выбору технологических параметров.
3. Пайка в вакуумных печах.
Вариант 8

1.  Электронно-лучевая сварка, технология, оборудование.  
2.  Физические основы сварки.
3.  Индукционная пайка.
Вариант 9

1.  Диффузионная сварка. Оборудование. Характеристики сварного соединения.
2. Холодная Сварка, Подготовка деталей к холодной сварке. Технологические схемы сварки.
3. Электролитная пайка.
Вариант 10

1. Сварка прокаткой. 
2. Сварка трением.  Оборудование. Характеристики сварного соединения.
3. Пайка электросопротивлением. 
Вариант 11

1. Ультразвуковая сварка материалов. Технические характеристики акустического метода.
2. Сварка взрывом. Технологические параметры процесса точечной сварки.
3. Пайка погружением.
Вариант 12

1. Плазменная и микроплазменная сварка. Горелки косвенного действия для сварки плазменной струей.
2. Сварка взрывом. Технологические параметры процесса плакирования.
3. Пайка световыми лучами.
Вариант 13

1. Высокочастотная сварка. Схема высокочастотной сварки труб с индукционным подводом тока.
2. Холодная Сварка. Технологические параметры сварки. Усилие зажатия и осадки. Оборудование.
3. Электронно-лучевая пайка.
Вариант 14

1. Диффузионная сварка. Сжимающее усилие соединяемых поверхностей.
2. Сварка трением. Рекомендации по выбору технологических параметров.
3. Пайка лазером.
Вариант 15

1. Физические основы сварки.
2. Сварка взрывом. Технологические параметры процесса с отгибом пластины.
3. Газопламенная пайка.
Вариант 16

1. Ультразвуковая сварка материалов. Технические характеристики акустического метода.
2. Сварка трением.  Оборудование. Рекомендации по выбору технологических параметров.
3. Плазменная пайка.
Вариант 17

1. Высокочастотная сварка. Схема высокочастотной сварки труб с контактным нагревом.
2. Сварка трением. Наварка. Рекомендации по выбору технологических параметров.
3. Пайка паяльником. 
Вариант 18

1. Магнитно-импульсная сварка.
2. Сварка трением.  Инерционная сварка. 
3. Конденсационная пайка.
Вариант 19

1.  Диффузионная сварка в вакууме. Физические основы метода.
2.  Холодная Сварка сдвигом. Технологические параметры сварки. Оборудование.
3. Типы паяных соединений и возможные дефекты пайки.
Вариант 20

1. Ультразвуковая сварка. Технологические схемы. Оборудование.
2. Сварка трением. Орбитальная сварка. Оборудование. 
3. Особенности пайки различных металлов. 
Вариант 21

1. Высокочастотная сварка. Схема высокочастотной сварки труб с индукционным подводом тока.
2. Сварка взрывом. Технологические параметры процесса точечной сварки.
3. Пайка магниевых сплавов.
Вариант 22

1. Физические основы сварки.
2. Холодная Сварка. Подготовка деталей к холодной сварке. Технологические схемы сварки.
3. Пайка разнородных материалов.
